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26.  方形鐵罐扣底機轉盤送料機構設計
徐煒峻1、莊秋欽2、莊于德2、陳宏旻3、張朝翔3、張承濬3
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摘要 

本研究為研製一方形鐵罐扣底機轉盤送料機
構，目的在於解決目前沖壓機在進行沖壓時，線上
之補料、送料所消耗的過多時間，本研究以改進傳
統線性補料、送料結構，以系統圓盤補料、送料結
構取代傳統線性補料、送料結構，以多模加工之方
式來有效率進行補料、送料之加工過程，可節省補
料、送料之時間。

關鍵字：自動化、自動化機械、轉料盤、送料盤

一、前言  

進步是目前世界各國都在追求的目標，除了進
步還要創新，每一樣物品都進步的空間，因此人們
不斷在競爭、在追求，在這股追求進步的潮流下，
若還抱持的以不變應萬變的心態，將會被這時代所
淘汰掉。每個領域都有追求進步的方向，不論是電
子產業、機械產業、資訊產業……等，都在不斷的突
破創新，都想領先在別人之前。自動化科技追求的
是無人控制、產量、產速……等，要如何追求、如何
創新？這些都是現今所研究之課題。

近年來科學越發進步，自動化科技也多有學者
研究，以下舉出這幾年來不錯的研究成果來探討。
2009年由劉仁鴻[1]所研發之” 滾輪式中心承載裝
置”如圖一及圖二所示，此創作滾輪式中心承載裝
置，係包含有一壓抵單元、二支撐單元、一驅動單
元及一控制單元，而該壓抵單元係包含有一轉角缸
體、一壓料旋臂及二壓抵滾輪，該轉角缸體上係軸
設有該壓料旋臂，同時，該壓料旋臂更分別於其自
由端組設有該壓抵滾輪，又該等支撐單元係分別設
於該轉角缸體之相對側，且進一步包含有一本體及
二支撐滾輪，該本體於一側係設有該等支撐滾輪，
且該等支撐滾輪間係形成一承載槽口，以供一工件
置放於其中，另，該驅動單元則係與該轉角缸體電
性連接，且該控制單元係與該驅動單元電性連接，
且可透過該驅動單元驅動該轉角缸體，以轉動該壓
料旋臂，並進一步使該壓抵滾輪可被帶移至該工件
上，而壓抵住該工件。

圖一、中心架之結構示意圖[1]

圖二、滾輪式中心承載裝置之使用示意圖[1]

1999年由郭永聰[2]所研發之” 自動送料機構”
如圖三及圖四所示，此創作係一種自動送料機構，
其係將伺服滑台組設於機架上，具有一滑塊沿著滑
槽滑行；伸縮架呈一長架體，固設於滑塊上；升降
氣壓缸組設於伸縮架一側適當位置，並延伸出升降
桿可使固定板作上下位移；攜料盤呈一平板狀，組
設於固定板上，該攜料盤區分成至少一個攜料區，
每一攜料區一側適當位置設有至少一定位針；及至
少一取料機構組設於攜料區。藉此提供一種半導體
封裝廠全自動進料裝置之自動送料機構，可節省人
工，避免人員受高溫傷害，降低成品不良率，並可
一次複數個送料，及具有較大送料行程。
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圖三、全自動進料過程之配置圖[2]
圖四、取料動作圖[2]

1998年由李振春[3]所研發之” 短形棒材送料
機”如圖五及圖六所示一種短形棒材送料機，包括
有：一機體、至少二拱料機構及一推動構件。其
中，該拱料機構係以一心軸樞設於機體內，該拱料
機構具有至少二拱料組件，該拱料組件具有二反向
並列且樞設於心軸之夾板，該二夾板之另一端分別
連接一連桿，該二連桿之另一端並相互連結，該前
側之夾板與連桿連接位置並連接一氣壓缸。藉氣壓
缸之動作同時帶動二連桿偏動，並使二夾桿夾合，
且將金屬棒拱起，再以推動構件分二段將金屬棒推
出；以達到送料完全自動化，且縮短機體長度，進

而增加工廠配置之靈活度。

圖五、結構立體圖[3]
圖六、側視動作示意圖[3]

二、送料結構設計
一般自動化機械，是以傳統線性加工，沖壓

機在進行沖壓時，線性之補料、送料所消耗的過多
時間，為了改進傳統線性補料、送料結構，以本系
統圓盤補料、送料結構取代傳統線性補料、送料結
構，以多模加工之方式來有效率進行補料、送料之
加工過程，可節省方形鐵罐扣底機補料、送料之時
間。

本研究係送料零件製作成圓盤型如圖八及圖九
所示，可分成置料、沖壓、取料……等三階段，置料
時，由人工手動方式將料放置於離沖壓機較遠的扣
底模具之其中一個，將料放置於扣底模具上，扣底
模具下方之旋轉盤會進行進料旋轉，每次選轉剛好
是一個扣底模具之行程，此時再放料至於未置料之
扣底模具上，待旋轉盤轉動後，再放置料，進行置
料動作。沖壓時，旋轉盤每轉動一次，沖壓機就進
行一次沖壓，當旋轉盤上方含有料之扣底模具，轉
至沖壓機下方時，沖壓機對其沖壓動作，旋轉盤轉
動一次，進行一次沖壓動作。取料時，將沖壓機加
工完成之成品取下，待旋轉盤作動後，可在進行一

次取料動作。

圖七、立體圖
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圖八、送料圓盤

三、結果與討論
一般舊有自動化機械，所用之線性加工再沖壓

過程，補料和送料往往都會浪費一些等待的時間，
在大量生產時，就顯得耗時。此圓盤結構設計，可
以減少補料和送料之時間，也可以增加員工之安全
係數。綜合以上討論，可整理之優點如下：

可節省補料、送料之時間。1. 
可增加員工之安全係數。2. 
可減少機台空間。3. 

五、結論
進步是目前世界各國都在追求的目標，除了進

步還要創新，每一樣物品都進步的空間，因此人們
不斷在競爭、在追求，在這股追求進步的潮流下，
若還抱持的以不變應萬變的心態，將會被這時代所
淘汰掉。每個領域都有追求進步的方向，不論是電
子產業、機械產業、資訊產業……等，都在不斷的突
破創新，為了追求效能，一直創新開發。

在傳統的自動化加工，都採用線性的方式，但
線性加工在於補料、送料都會浪費些許的時間，同
時，傳統自動化加工，由於採用線性形式，往往機
台佔用空間大，實屬不便，因此本研究方形鐵罐扣
底機轉盤送料機構除了補料、送料之時間外，同時
還考慮到安全。
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