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CNC工具機在一般切削過程中時常發生顫振、刃口積削、斷刀等情況，造成

工件損毀或者表面粗糙度不佳等現象，嚴重時甚至會影響到工具機的壽命及

操作人員的安全，因此切削動態異常發生的預警控制和切削參數優化以避免

其發生非常重要。故本研究旨在建立一套CNC工具機線上切削異常智能監控

系統，其透過切削異常振動理特性分析，搭配訊號分析、即時NC碼監控技

術，來針對加工過程之切削異常現象，進行診斷並進一步控制，以有效地改

善加工精度、提高加工效率與減少刀具和機台的損壞。

及時診斷切削異常並抑制、提升加工品質、遠端網路監控有利中央集中管

理、借由即時監控減少機台空跑時間、線上擷取切削、診斷、抑制資訊在應

用於製程優化

精密機械設計、精微製造、自動控制、金屬切削、精密工程、誤差量測與補償

CNC工具機高效率之切削異常與即時狀態參數遠端智能化監控系統專案/研究主題
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收集切削異常資料，針對
異常部分進行參數優化，
避免同樣切削異常再度發
生
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高效率
藉由參數優化，縮短加工
時間。

高精度
藉由參數優化，提升加工
之表面精度。
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