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利用複合化理念，將CNC車床與電漿銲接機結合，在切削加工前以電漿高溫

熱源在短暫時間與局部加熱方式讓工件預熱，讓材料加熱降低硬度，而進行

切削之動作。主要研究針對難切削材Inconel-718做室溫與高溫下切削的不

同特性。

在電漿輔助加工與一般車削比較下，其電漿輔助加工存在之優點如下：

(1)減少切削力

(2)改善表面粗糙度

(3)降低刀具磨耗

(4)有利於難切削材 

工具機設計與量測分析、控制器參數調整、CNC工具機高速切削、五軸工具

機應用與量測

電漿輔助加工於Inconel-718之研究專案/研究主題


