
ISO 刀具規格參數 實驗量測結果

車刀型號 刀片角度
切削刃長
（L1） 刀鼻半徑 量測刀片角度 刀片角度辨識結果

量測實際切削刃長
（L2） 量測刀鼻半徑 刀鼻半徑辨識結果

SVVC 35 16 0.4 35.22 35 15.58 0.42 0.4

SVVC 35 16 0.8 35.19 35 14.62 1.38 0.8

MTQN 60 16 0.4 58.71 60 15.14 0.43 0.4

MTJN 60 16 0.4 58.93 60 15.18 0.41 0.4

MTJN 60 16 0.8 59.51 60 14.12 0.94 0.8

MTQN 60 16 0.8 58.13 60 14.58 0.71 0.8

MTEN 60 16 0.8 60.48 60 14.12 0.94 0.8

辨識率 100% 100%


